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Planfraser zum Schruppen

AHMZ5

Tangentialer Fraser fur Stahle und Gusseisen.




Tangentialer Fraser fur Stahl und Gusseisen.

AHMZS

Eigenschaften

Hochstabiles Design

Die tangentiale Ausrichtung der WSP absorbiert
die auftretenden Hauptfraskrafte liber die gesamte
WSP-Dicke und erzielt so eine extrem hohe
Werkzeugstabilitat.

GrofRe Schnitttiefe

Der Fraskorper ist fir groBe Schnitttiefen von
max. 20 mm. Dies gewahrleistet eine extrem
hohe Produktivitdt beim Schruppen von gréReren
Werkstucken.

Hoher Vorschub

Die groBe Spankammer gewahrleistet eine
ausgezeichnete Spanabfuhr auch bei hohen
Vorschiiben.

Austauschbare Kassetten

Sicheres Frassystem mit modularen Kassetten zum
Schutz des Fraskorpers.

WSP-Geometrie

Hohe Produktivitat

HRP | HRK HRP | HRK
® 1. Wahl flr die Schruppbearbeitung /

® Verbesserter Spanbruch

® Fir ISO-P, ISO-M und ISO-K Anwendungen

R Spanbrecher
® Glatte WSP mit hoher Schneidkantenstabilitat
@ |deal fiir die Zerspanung von Gusseisen

Hartmetallsorten
Neue PVD- und CVD-beschichtete Sorten

HP10320 (1SO P35/ M30)
@ 1. Wahl flr Stahl und rostfreien Stahl
@ Hohe Zahigkeit fur zuverlassiges Frasen

CVD
HC5020 (ISO K15) - Ti(C,N) + Al203

PVD
(Ti, AN + Tin

® 1. Wahl fir Gusseisen
® Hoher VerschleiRwiderstand fir stabiles Frasen
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Leichtmetall Gusseisen | Stahl | Rostfreier Stahl | Geharteter Stahl
* Werkzeug nur in Rechtsausfiihrung.

S Bestellbezeichnung ‘g’ Zahnezahl Abmessungen (mm) Gzl | v e
= g D1 D2 L1 Do D12 Wi1 Ls (Kg) |ap (mm) | (Abb.)
o AHM75-160CO8R |e 8 160 | 179.7 63 40 110 16.4 9 7.6 20 3
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%% -200C10R | @ 10 200 220 63 60 131.6 | 25.7 14 11.5 20 4
(3_2% -250C12R | @ 12 255 270 63 60 131.6 | 25.7 14 18.6 20 4
N -315C14R | @ 14 315 335 80 60 226 25.7 14 35.5 20 4
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m Schnittgeschwindigkeit Vorschub pro Zahn
Werkstoff Harte Sorte (m/min) (mm/Zahn) Spanbrecher
P Allgemeiner Baustahl <180 HB HP1030 150 (70—180) 0.6 (0.4—0.9) HRP/R
Q-Stahl 180—280 HB HP1030 140 (70—170) 0.5(0.3—0.8) HRP /R
Legierter Stahl 280—350 HB HP1030 100 (60—140) 0.4 (0.2—0.6) HRP /R
M| Austenitisch rostfreier Stahl <180 HB HP1030 100 (40—150) 0.3 (0.2—0.5) HRP
Duplexstahl <280 HB HP1030 100 (40—150) 0.3(0.2—0.4) HRP
Geharteter rostfreier Stahl <350 HB HP1030 100 (40—150) 0.2(0.1—-0.4) HRP
Grauguss <200 MPa HC5020 250 (140—320) 0.6 (0.4—0.9) R/HRK
Duktiler Guss <350 MPa HC5020 200 (110—280) 0.5 (0.3—0.7) R /HRK
Temperguss <800 MPa HC5020 170 (100—250) 0.4 (0.2—0.6) R /HRK

@ : Lagerstandard




AHMZ5

NDUNGSBEISPIELE

Werkzeug AHM75-160C08R (HP1030) AHM75-160C08R (HC5020) AHM75-250C12R (HC5020)
56NiCrMo7 GG25 GGG40
~
Werkstuick
Bauteil Gesenkstahl (1000n/mm?) Gusseisen Gusseisen
Schnittgeschwindigkeit (m/min) 150 230 140
f
2 [ Tischvorschub (mm/min) 715 1660 650
_g Vorschub (mm/Zahn) 0.3 0.45 0.3
§ Schnitttiefe ae (mm) 120 50 180
Schnitttiefe ap (mm) 10 12 14
KahImittel Trockenbearbeitung Trockenbearbeitung Trockenbearbeitung
GleichmafRige und stabile | Verbesserte Leistung bei der | Hochproduktives Schruppen von
Zerspanung auf einer SK50- | Zerspanung von Gusseisen | duktilem Grauguss.
E . Maschine durch direkte | mit Zunder durch die hohe
rgebnisse Klemmung an der Spindel und | Schneidkantenstarke.
eine Auskragung von 115 mm.
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MMC HARTMETALL GmbH
Comeniusstr. 2, 40670 Meerbusch, Germany
Tel. +49-2159-9189-0 Fax +49-2159-918966
e-mail admin@mmchg.de

MMC HARDMETAL U.K. LTD.

Mitsubishi House, Galena Close, Tamworth, Staffs. B77 4AS, UK.

Tel. +44-1827-312312 Fax +44-1827-312314
e-mail sales@mitsubishicarbide.co.uk

MMC METAL FRANCE s.a.r.l.

6, Rue Jacques Monod, 91400 Orsay, France
Tel. +33-1-69 35 53 53 Fax +33-1-69 35 53 50
e-mail mmfsales@mmc-metal-france.fr

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.
Calle Emperador 2, 46136 Museros/Valencia, Spain
Tel. +34-96-144-1711 Fax +34-96-144-3786
e-mail mme@mmevalencia.com

MMC ITALIA S.r.l.

V.le Delle Industrie 2, 20020 Milano, Italy

Tel. +39-0293 77 03 1 Fax +39-02 93 58 90 93
e-mail info@mmc-italia.it

MMC HARDMETAL POLAND SP. z o.0.
Al..Armii Krajowej 61, 50-541 Wroclaw, Poland
Tel. +48-71335-16-20 Fax +48-71335-16-21
e-mail sales@mitsubishicarbide.com.pl

MMC HARDMETAL RUSSIA 00O LTD.

UL. Bolschaja Semenovskaya, 11, bld 5, 107023 Moscow, Russia
Tel. +7-495-72558-85 Fax +7-495-98139-73

e-mail info@mmec-carbide.ru
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